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CAD: Pro/ENGINEER

Stift 0.7 / pin EO.7

Technische Daten
Technicol Doto

186 080 103 535 100| AwG 28/26 (min. 0 09 mn’)
186 080 109 535 200 AWG 24722
Artikelnummer Anschluflquerschn,
par tnumber term. cross section
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Werkzeuge / Tools

Processing tolls

080 000 040 000 000
080 000 041 000 000

Handzange zur Einzelkontak

Hand Crimp Tool for single contocts

Handzaonge zur Bandware

Hand Crimp Tool for spool

Technische Daten

Kontok@
contac t@

Anschluss
termination

max. Temperatur
mox temperoture

0. 7mm

crimp (offen)
crimp (open)

120°C

Moterial LuSn
material
Beschichtung 1.25um Ni
cooting
Steckbereich + 0.7um Au
contoct area
Anschlussbereich + Jum SnPb
termination area
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CAD: Pro/ERGINEER

Buchse SO.7/socket SO.7

Technische Doten
Technical Doto

e 186 080 ... + 176 080 ...
176 080 103 535 100] 23.5 20 AWG 28/26 (min. 0 09mm’)
176 080 103 535 200 23.5 20 MG 24122
176 081 103 535 100| 20 16.5 | awG 28/76 tmin. 0 09mme)
176 081 103 535 200 20 16.5 AWG 24122
176 082 103 535 100| 18.1 14.6 A 198 min e
176 082 103 535 200 18.1 144 MG 24122
Artikelnummer Anschlufjguerschn.
por tnumber A Mo} 6 term. cross section
L A
I--r——- —ilt —
P Y ) B
i dea
—
1
L= (o Dy R | R
1 -
| -
1 b ~ o
|, = =]

Werkzeuge / Tools

Processing

tolls

080 000 040 000 000
080 000 041 000 000

Technische Daoten

\\\\\\—h 0.15

Hondzonge zur Einzelkontak
Hand Crimp Tool for single contocts
Hondzonge zur Baondware

Hand Crimp Tool for spool

Kon tak@ 0. 7mm
contact@
Anschluss crimp (offen)
termination crimp (open)
max. Temperatur 120°C
mox temperoture
Moterial CuSn
moteriol
Beschichtung 1.25um Ni
coating
Steckbereich + 0. 7um Au
cantact oreao
Anschlussbereich + Jum SnPh
termination oreo
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